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Gamme CNC

Centre de tournage — Guidage Lineaire
aTL

Vtum-X séries Tour Multi-tadches avec broche outil axe B

1100 mm (43.3")

@ ~8" ChUCk

Vturn- Q séries

600 mm ( 23.6”)

@ ~8" ChUCk

Vturn- P séries

370 mm (14.5”)

@ ~8" ChUCk

Centre de tournage — Glissieres Prismatigue
H]TL Vturn - Essentiel

Entrainement courroie disponible ave
1

2200 mm (86.57)

Vturn- A séries

Moteur broche disponible
et broche de reprise
C——

1300 mm (51.27)

N
WL Vturn- V séries

Tour vertical dispor
J ;
~32" chuck

@ 760 mm (29.92") c\v

—————
-

1—
—



Centre d’usinage
VIVIC

Vcenter-X séries

Usinage 5 axes et moteur broche

o@@
3000 mm (1187)
L —

Vcenter Essentiel

Entrainement courroie jusqu'd 10000 tr/min

. 4
S .
2050 mm (80.7”) %
e

Vcenter-A séries

Q§
300 mm (51.27) N
o

HIVIG

Vcenter-H séries

Broche entrainement direct jusqu'a 15000 tr/min

g ESSE LR
G485
Centre horizontaux avec palettisation

400mm 630mm

500mm  1000mm

W séries

Usinage de roue avec systeme cle en main

- Usinage-de-roue

ik Ii eyl
L -.




Viurn=0200 Viurn=xz00

e Tour multitaches avec
deux broches

e 3 tourelles avec axe Y pour
production rapide et quantitative

e Double broche limite la surface au sol e Usinage 4 axes en une

o Tourelles 16 postes BMT 55 assurent seule prise

suffisamment d’outils e Broche pivotante par

e Automatisation intégrée mécanisme a rouleaux

e Changeur et magasin 40
outils

Spécification Vturn-Q200 Spécification

Taille mandrin (double mandrin) mm 200 + 200 Dimension mandrin (mandrin jumeau)
Capacité en barre

Diametre tournage max

Diameétre maxi tournage mm 248 Diamétre piéce maxi de la broche 1st et 2nd
Course axe X1 (broche position haute)

Capacité en barre mm 52

Course axe X1/X2/X3 mm 160 + 20 "

Course axe Z1 (broche position haute)
Course axe Z1/Z2/Z3 mm Z1/Z83: 230, Z2:600 Course axe Y- (broche position haute seulement)
Course axe Y1/Y2/Y3 mm 90 (+45) jletelpivotaniofaxelb

Course axe E- (2 broche)
Course axe E (broche droite) mm 600 Vitesse axe X1/Z1/Y (broche position haute)

. . . X1/X2/X3: 36, Z1/22/Z3: 24 Puissance moteur axe X1/Z1/Y/B
Vitesse rapide m/min . 3 ’
Y1/¥2/¥3: 10, E: 24 Vitesse des deux broches

Puissance moteur d’avance kW X1/X2/X3:4, Z1/22/Z3:4, Y1/Y2/Y3:3 Puissance des deux broches
Vitesse broche tr/min 5000 ilpeldelotrelicl(Biochelotil

Résolution indexage positionnement
Puissance moteur broche kW 22/25 Résolution d’indexage continu
Nombre d’outils no 3 x 16 (16 live) Viesss Bresis

Puissance moteur broche
Section outil mm 1120 (BMT-55)

Spécification outil
Vitesse fraisage tr/min 4000 Diamétre outil maxi
Longueur outil maxi

Puissance moteur fraisage kW 4.5 Poids maxi outil
Capacité lubrifiant L. 420 Capacité magasin outil
Contréle CNC Fanuc 31 e pslehangemen ot

Capacité bac a lubrifiant
Puissance requise KVA 90 Capacité bac a lubrifiant
Encombrement machine mm 4803 x 2335 x 2410 Puissance requise

Dimension machine
Poids net kg 12000 Poids net



VCENter=x800

Viurn-X200

mm 200 + 200
mm 52
mm 540
mm 210
mm 600
mm 1100
mm 160 (+80)
deg 225 (+100 ~ -110)
mm 1050
m/min 36/36/18
kW 55/7/4/3
tr/min 4200
kW 15/ 22
tr/min Téte de fraisage et changeur outil
deg. 5 (par accouplement)
deg. 0.001 (mécanisme rouleau)
tr/min 12000
kW 11/15
- KM-63UT (opt. HSK-A63)
mm 90
mm 280
kg 8
- 40
sec 1.8 (T-T), 11 (C-C)
L. 560
Fanuc 31i
KVA 85
mm 5500 x 2314 x 2818
kg 12000

e Usinage 5 axes sur piece @1100 mm

e Usinage 4 axes sur longueur de 3000 mm

e Téte pivotante avec moteur broche 12000 tr/min / 26 kW

e Table rotative décentrée
e Usinage Pendulaire

Spécification
Course axe X
Course axe Y
Course axe Z
Vitesse rapide - X/Y/Z

Puissance moteur d’axe - X/Y/Z
Dimension table

Poids sur table max

Cone de broche

Puissance moteur broche

Vitesse de broche

Angle de pivotement (B-axis)
Résolution indexage positionnement
Résolution indexage continu
Diameétre table rotative

Poids sur table rotative

Résolution d’indexage

Diameétre outil max (w/t outil adj.)
Longueur outil max

Poids d’outil max

Capacité magasin outil

Temps changement outil

Capacité bac a lubrifiant

Contréle CNC

Puissance requise

Dimension machine

Poids net

m/min
kW
mm

kg

kW
tr/min
deg
deg
deg
mm
kg
deg

mm
kg

sec.

KVA

kg

Vcenter-X300
3000
700
800 (fraisage vertical)
30/30/30

9.6 /9.6 /9.6 (Heidenhain), 9/ 6 / 9 (Fanuc)

3500 x 700
3000
BT-40 (opt. HSK-A63)
26 (Heidenhain), 22 (Fanuc)
12000
+110
1 (par accouplement)
0.001 (mécanisme a rouleau)
630
800
0.001
75 (125)
300
7
48
5 (T-T), 15 (C-C)
770
Heidenhain iTNC-530 (opt. Fanuc 31i)
105 (Heidenhain), 95 (Fanuc)
7690 x 4955 x 3700
24000

XMT :



e

Spécification

Mandrin

Diamétre d’usinage maxi
Passage en barre
Course axe X

Course axe Z

Course axe Y

Vitesse Rapide axe - X/Z
Vitesse rapide axe - Y
Puissance moteur - X/Z (B)
Puissance moteur - Y

Puissance moteur broche

Vitesse broche

Puissance contre broche
Nombre d’outils

Section outil extérieur
Vitesse de fraisage
Puissance moteur fraisage

Capacité bac lubrifiant

Contréle Fanuc
Puissance totale

Poids net

ies

Dimension machine (L x W x H)

]
]
[ ]

I

tr/min

kW
no.
mm
tr/min
kW

L,

KVA

mm

kg

e Etat de surface supérieur
e Moteur broche DDS
e Tourelle Victor
e Accumulation minimale des copeaux
e Retrait bac lubrifiant vers I'avant

Vturn-A16/60 (SV)
Vturn-A20/60 (SV)

160
200

390

40
52

195+25 (165+35)
600

X /Z:24 / 24 (B: 15)
X:3 Z:3 (B:3)

aB160Mi-5.5 /7.5
oB180Mi-11 /15

6000
5000

oB112Mi-10/ 15
12
020

290

0i-TD
40 (62.5)

2930 x 1750 x 1850

5700 (5900)
5800 (6000)

Viurn-A16/60CV (SCV)
Viurn-A20/60CV (SCV)

160
200

330

40
52

135+115 (165+35)
600

+45
X/ Z:24 /24 (B:15)
7
X:8, Z:3 (B:3)
4

aB160Mi-5.5 /7.5
oB180Mi-11/15

6000
5000

aB112Mi-10/ 15
12 (12 live)
20 (VDI-30)
3000 (5000)
45

290

0i-TD
46 (67.5)

2950 x 1740 x 1850

5700 (5900)
5800 (6000)

reprise (Axe-B) & Tourelle VDI, CV: Axe C & VDI, YCV: Axe-Y et Axe C Tourelle VDI

Vturn-A26/85 (SV)
Viurn-A26/130 (SV)

250
420 (381)
75

210+50 (190.5+69.5)

850
1300

X /Z:24 / 24 (B:15)
X:3, Z:4 (B:3)

aB200Mi-15 / 22

3500

aB160M-5.5/7.5
12
025

360
410

0i-TD
50 (63.6)

3425 x 2100 x 1935
4100 x 2100 x 1935

7600 (7800)
9000 (9200)

Viurn-A26/85CV (SCV)
Viurn-A26/130CV (SCV)

250
351 (381)
75

142.5+117.5 (190.5+69.5)

850
1300

+55
X/ Z:24 /24 (B:15)
7
X:3, Z:4 (B:3)
4

aB200Mi-15 / 22

3500

aB160M-5.5 /7.5
12 (12 live)
25 (VDI-40)
3000 (5000)

4 (4.5)

360
410
0i-TD
56.5 (70)

3425 x 2100 x 1935 (2325)
4100 x 2100 x 1935 (2325)
7600 (7800)

9000 (9200)



\Vcenter-AX350/AY21
ABS/ALL0/ATL30

e Accélération axe Z 0.75G (0.6G sur Vcenter-A130)
e Vcenter-AX350 intégré avec table sans jeu pour usinage 5 axes
e Haute vitesse rapide

- 48/48/48 m/min pour Vc-AX350/A72

- 42/42/42 m/min pour Vc-A85/A110

- 36/36/36 m/min pour Vc-A130

e Broche prise directe 12000 tr/min

Vcenter-AX35 Vcenter-A72 Vcenter-Al
Course axe X mm 650 720 850 1100 1300
Course axe Y mm 480 480 600 600 780
Course axe Z mm 540 660 560 560 700
Course axe A/C deg -120 ~ 30/ 360 N.A. N.A. N.A. N.A.
Vitesse rapide axes - X/Y/Z m/min 48/48/48 48/48/ 48 42/ 42/ 42 42/ 42/ 42 36/36/36
Vitesse rapide axes - A/C m/min 12/14.4 N.A. N.A. N.A. N.A.
Puissance moteur axes - X/Y/Z kW 45/45/5.5 45/45/5.5 45/45/5.5 45/45/55 45/45/55
Puissance moteur axes - A/C kW 3/1.6 N.A. N.A. N.A. N.A.
Dimension de la table mm F350 800 x 460 1100 x 600 1350 x 600 1400 x 700
Charge maximum sur la table kg 200 500 1000 1200 1500
Cone de broche BT-40 BT-40 BT-40 BT-40 BT-40
Puissance broche - KW 7.5/11/15 7.5/11/15 7.5/11/15 7.5/11/15 7.5/11/15
cont/30/10min opt. 15/18.5/- opt. 15/18.5/- opt. 15/18.5/- opt. 15/18.5/- opt. 15/18.5/-
Vitesse broche tr/min 12000 (opt. 15000) 12000 (opt. 15000) 12000 (opt. 15000) 12000 (opt. 15000) 12000 (opt. 15000)
Diemete max ot o o 129 w0 (129 76 129
Longueur maxi outil mm 300 300 300 300 300
Poids maxi outil kg 7 7 7 7 7
Capacité magasin outil 24 (opt. 32) 24 (opt. 32) 24 (opt. 32) 24 (opt. 32) 24 (opt. 40)
Temps changement outil sec. 2.4 (T-T), 5.4 (C-C) 2.4 (T-T), 5.4 (C-C) 2.4 (T-T), 5.5 (C-C) 2.4 (T-T), 5.5 (C-C) 2.4 (T-T), 5.5 (C-C)
Capacité bac lubrifiant L. 400 5007? 510 550 650
Contréle Fanuc 0i-MD (10.4") 0i-MD (10.4") 0i-MD (10.4") 0i-MD (10.4") 0i-MD (10.4")
Puissance totale KVA 40 (excl. CTS) 40 (excl. CTS) 40 (excl. CTS) 40 (excl. CTS) 40 (excl. CTS)
Dimension machine (L x W x H) mm 3949 x 2897 x 2909 3949 x 2676 x 2909 4227 x 3570 x 2785 4827 x 3570 x 2785 5400 x 4303 x 3102
Poids net kg 5900 5500 7070 7400 11000

A-Series



\Viurn-P16/P20

¢ | M (Guidage linéaire) e Guidage prismatique

¢ Modele économique ¢ Broche entrainement courroie

¢ Avail. With Fanuc OiMate control

Spécification

Vturn-P16
Vturn-P20

(Vturn-20E)

Vturn-16
Vturn-20 (Vturn-20E)

Vturnll-16(CV)
Vturnll-20(CV)

q 160 160 160
Mandrin mm 200 200 200
Diamétre maxi tournage mm 280 230 440 (330)

42 40 40
Passage en barre mm 52 (opt. 66) 50 50
Course en X mm 140+20 115+20 220+20 (135+105)
Course en Z mm 370 600 510
Course en Y mm N.A N.A +45
Vitesse rapide - X/Z m/min 30/ 30 20/24 20/24
Puissance moteur - X/Z (B) kW 1.6/3 1.6/3 1.6/3
Puissance moteur - Y kW N.A N.A 1.6
Puissance broche - cont / 30min KW S 7.5/9.0 11/15
" . 6000 6000 6000
Vitesse de broche tr/min 4200 4200 4200
Puissance broche de reprise kW N.A N.A N.A
s 12 12 12 (12 live)
ISR 250 Gt 10 (opt. 8) 10 (opt. 8) 10 (opt. 8)

. § . 020 120 1120 (VDI-30)
Section outil extérieur mm 25 55 25 (VDI-30)
Vitesse outil rotatif tr/min = = 3000
Puissance outil rotatif kW = = 3
Capacité bac lubrifiant [ 250 87 130
Contréle Fanuc 0i-TD 0i-TD (OiMate-TD) 0i-TD
Puissance totale KVA 19 23 23
Dimension machine m 3.4x1.8x2.0 3.3x1.5x1.65 32x1.7x1.7
Poids net kg 3900 4000 4200 (4300)

ec tourelle VDI




Viurnll=16720

¢ Guidage prismatique
¢ Broche entrainement courroie

¢ Axe C disponible avec moteur broche

¢ Disposition convoyeur droite ou gauche

75

190+50 (205+50)
610
1090
N.A
20/24
3/3(3/4)
N.A

15/18.5 (18.5/22)

3500
(2500 for LSB)
N.A.

10

025

100

130
0i-TD

34

3.8(8.9)x1.7x2
4.4x1.7x2

5400
6000

36/85(CV)
Vturn-36/125(CV)

300

550 (458)
el
160 for LSB
275+30 (156+199)

855

1255

N.A

12/15
3/4
N.A
22 / 26 with gearbox
(37 / 45 built-in for CV)
2500
(1300 for LSB)

N.A

10 (6+6 6 live)

32 (VDI-50)

2500
7
130
150
0i-TD
41 (52 for CV)
4.7x2x22
52x2x22
8000
9100

VIurn=36/40/45/46

0/220 (CV)

380
620 (390)
91
310+30 (107+165)
2200

N.A
20/20
4/7
N.A
30 / 37 with gearbox
(37 / 45 built-in for CV)

2500
N.A
10 (12, 6+6 live)

32 (VDI-50)

2500
7

450

0i-TD
70 (80 for CV)

6.7 x2.1x2.2

14000

¢ Guidage prismatique

¢ Boite de vitesse 2 ou 4 étages
¢ Axe C disponible

e Alésage de broche 160 mm

380

620
117.5
(160 for LSB)
310+30

2200

N.A
20/20
4/7
N.A

30 / 37 with gearbox

2000 (1300 for LSB)
N.A
10 (opt. 12)

132

N.A.
450

0i-TD
70

6.7x25x2.2

14000

Vturn-46 (CV)

380
730 (528)
110

365+25 (186+234)

1650

N.A
12/15
3/ 4 (opt. 7)
N.A

30 / 37 with gearbox

1500
N.A
10 (6+6 live)

32 (VDI-50)

2500
7

250

0i-TD
64

6.2x3x2.4

13500



VEurn=vso0

e Guidage prismatique

e Guidage prismatique

e Grande rigidité
e Axe C disponible

e Boite de vitesse 2 étages
o Axe C disponible

Spécification Vturn-V560 (CV) Vturn-V760 (CV)

Mandrin 300 (opt. 450) 450 (opt. 600)
Diamétre tournage maximum mm 560 760
Course axe X mm 280+130 380+40 (380+30)
Course axe Z mm 540 780
Vitesse rapide - X/Z m/min 15/24 20/ 20
Puissance moteur - X/Z kW 4/ 4 4/7
Puissance moteur broche kW op1.51/8?58 '/52(; T:Szm) 18.5 / 22 (opt. 30 / 37) with ZF gearbox
Vitesse broche rpm 2500 (opt. 3500) 2000 (opt. 660)
Nombre d’outils no. 8 (8 live) 12 (12 live)
Section outil mm 1132 (VDI-40) 32 (VDI-50)
Vitesse fraisage rpm 3000 2500
Puissance outil rotatif kW 4 7
Capacité bac lubrifiant L. 280 300
Contréle Fanuc 0i-TD 0i-TD
Puissance totale KVA 40 (45 for CV) 54 (70 for CV)
Dimension machine (L x W x H) m 1.56 x 2.6 x 2.91 2.03 x 2.65 x 3.4
Poids net kg 6000 10000




e Robot articulé e Liaison facile

e Construit a I'intérieur de la machine e Investissement rentable

e Haute efficacité e Haute versatilité

GRplus-05
GR-05

Robot model

Type portique

Course axe X
Course axe Y
Vitesse rapide X
Vitesse rapide Y

Piece maximum
Dia x Longueur

Barre maximum
Dia x Longueur

Poids de piece
maximum

Puissance totale

Vturn-P16 & 20
Vturnll-16 & 20

N.A.
N.A.
N.A.
N.A.

D.120 x L.100

N.A.

Vturn-P16 & 20

Vturn-P16 & 20
Vturn(ll)-16 & 20
Vturn-A16 & 20

2800
650
120

20

D.150 x L.140

D.40 x L.450

Vturn-26
Vturn-A26/85

3400
1050
90
60

D.200 x L.175
D.250 x L.175

D.45 x L.400
D.80 x L.400

10
15

a4
5

Vturn-26/110
Vturn-A26/130

3900
1050
20
60

D.200 x L.175
D.250 x L.175

D.45 x L.700
D.80 x L.700

10
15

4
5

GRplus-V05
GRplus-V10
GRplus-V15
Vturn-36 Vturn-V560
4420 1500
1200 300
75 60
60 30
D.120 x L.100
D.300 x L.180 D.150 x L.110
D.150 x L.140
D.130 x L.700 D.40 x L.450
5
30 10
15
5] 5]

VTL & FA :



\/center-55/70 \/center-11.0/

150

V/center-
85ABC/102ABC

e WGamme | P moteur pour vitesse de
coupe a 750 tr/min

e Guidage linéaire et prismatique disponible e Guidage prismatique sur axe Z

e Axe Y course de 600mm e 3 guidages linéaire sur axe Y avec

e Roto-palette pour une haute 600 mm de course

production

e P moteur pour basse vitesse de coupe
e Qutillage BT-40 ou BT-50

e Disponible avec Fanuc Oi-mate
(Vcenter-102E)

e aP moteur pour basse vitesse de
coupe

e BT-40 ou BT-50

Spécification

Vcenter-55
Vcenter-56APC

Vcenter-70
Vcenter-70APC

Vcenter-85A
Vcenter-85B
Vcenter-85C

Vcenter-102A
Vcenter-102B
Vcenter-102C

Course en X mm 550 700 850 1020
CourseenY mm fgg 128 520 (opt. 600) 520 (opt. 600)
Course en Z mm 460 510 560 560
36/36/20 (A) 36/36/20 (A)
Vitesse rapide - X/Y/Z m/min 36/36/20 36/36/20 20/20/18 (B) 20/20/18 (B)
36/36/18 (C) 36/36/18 (C)
Puissance moteur - X/Y/Z kW 3/3/3 3/3/3 3/3/3 3/3/3
Dimensions table de travail mm 800 x 460 800 x 460 1100 x 510 1100 x 510
Poids maxi sur la table kg 500 500 71530(9 (/BC))) 71580(9 (/BC):)
Cobne de broche BT-40 BT-40 BT-40 BT-40
Puissance Moteur - cont/30/10min kW SISVAZS 5.5 [ 7 55/75 75/9
Vitesse de broche tr/min 8000 8000 600?)0(080 /0) 600?)0(080 /0)
Diameétre outil maxi (w/t outil adj.) mm 80 (125) 80 (125) 80 (125) 80 (125)
Longueur outil maxi mm 300 300 300 300
Poids d’outils maxi kg 8 8 8 8
Capacité magasin outil no. 24 24 24 24
Temps changement outil sec 1.5 (T-T), 4.9 (C-C) 1.5 (T-T), 4.9 (C-C) 1.5 (T-T), 5.9 (C-C) 1.5 (T-T), 6.2 (C-C)
Capacité bac a lubrifiant L. 225 240 265 280
Contréle Fanuc 0i-MD 0i-MD 0i-MD 0i-MD
Puissance totale KVA 23 23 23 23
Dimension machine (L x W x H) mm 1955 x 2350 x 2500 2123 x 2350 x 2550 2450 x 2400 x 2640 2750 x 2400 x 2640
Poids net kg 4000 4100 5700 6100



V/center-145/165 Vcenter-20s

(Moving column)

e Guidage prismatique e Longue table fixe
e Outillage BT-40

e Usinage Pendulaire

e 4 glissiéres sur axe Y
- 700 mm sur Vc-145
- 850 mm sur Vc-165
e BT-50 avec boite de vitesse

e Haute versatilité

Vcenter-102E

Vcenter-110

Vcenter-130

Vcenter-145 Vcenter-165 Vcenter-205
1020 1100 1300 1450 1650 2050
600 600 600 700 850 550
560 560 610 700 900 560
24 /24 /20 24/24/18 24/24/18 18/18/15 20/20/18 30/30/30
25/25/25 3/3/3 3/3/3 4/4/4 4/4/7 4/3/4
1100 x 510 1400 x 550 1400 x 550 1600 x 650 1700 x 800 2500 x 550
750 800 900 2200 2500 1200
BT-40 BT-40 BT-40 BT-50 BBT-50 BT-40
11/15 7.5/11/15
s 78/9 879 (opt. 15/ 18.5) 157185 (opt. 15/18.5/-)
8000 6000 6000 6000 6000 12000
80 (125) 80 (125) 80 (125) 127 (250) 127 (250) 80 (127)
300 300 300 400 400 230
8 8 8 15 15 8
24 24 24 24 (opt. 32, 40) 24 (opt. 40) 24 (opt. 32, 40)
1.5 (T-T), 6.2 (C-C) 1.5 (T-T), 6.4 (C-C) 1.5 (T-T), 6.8 (C-C) 4.9 (T-T), 11 (C-C) 4.9 (T-T), 11 (C-C) 2.9 (T-T), 7.2 (C-C)
280 340 350 600 (2 x 300) 760 600
OiMate-MD 0i-MD 0i-MD 0i-MD 0i-MD (10.4") 0i-MD
23 23 23 30 30 40
2750 x 2485 x 2640 3200 x 2625 x 2895 3500 x 2625 x 2920 3800 x 3765 x 3029 4276 x 3370 x 3614 5300 x 3180 x 3045
6100 7500 7800 13200 16500 9050



Vcenter-H400 VCENtEr-Hs00HS

e BBT-40/14000 rpm (Moteur broche)
e Vitesse rapide 48/48/48 m/min
e Roto-palette (400kg)

e BT-40/14000 tr/min (Moteur broche)
e Vitesse rapide 30/30/24 m/min
e Roto-palette (800kg)

Spécification

Vcenter-H400

Vcenter-H500HS

Course axe X 500 720
Course axe Y mm 600 650
Course axe Z mm 500 720
Vitesse rapide - X/Y/Z m/min 48 /48 /48 30/30/24
Puissance moteur - X/Y/Z kW 45/55/45 4/7/4
Zone de la table de travail mm 400 x 400 500 x 500
Poids maxi sur la table kg 400 800
Temps de chgt palette (c-c) sec 12.3 11

Coéne de broche BBT-40 BT-40
Moteur broche - const /30/10min kW 18.5 / 22 (high winding) 18.5 / 22 (high winding)
Vitesse de broche tr/min 14000 (built-in) 14000 ( built-in)
Diamétre outil max (w/t outil adj.) mm 80 (110) 80 (200)
Longueur outil max mm 300 400

Poids d’outil max kg 7 7
Capacité magasin outil no. 60 40 (opt. 60, 90)
Temps de changement outil sec 4.1 (T-T), 7.6 (C-C) 4.1 (T-T), 8.5 (C-C)
Capacité bac de lubrifiant L. 550 400
Contréle Fanuc 0i-MD (10.4") 0i-MD (10.4")
Puissance requise KVA 44 (54 with CTS) 50 (60 with CTS)
Dimension machine (L x W x H) mm 2580 x 5320 x 2571 4393 x 5393 x 2937
Poids net kg 9000 12500




VCENtEr=Hs00
VCENLEr=HOo30HS

e Moteur broche e BT-50/4500 tr/min
- BT-50/6000 tr/min Vc-H500
- BT-50/10000 tr/min Vc-630HS
e Vitesse rapide

- 24/24/24 m/min Vc-H500

e BT-50/4500 tr/min (Boite

(Boite de vitesse) de vitesse)
o Vitesse rapide 20/20/15 m/min ~ ® Vitesse rapide 15/15/15
e Palettisation linéaire (1000kg)

m/min

e Palettisation linéaire
(2000kg)

- 48/48/48 m/min Vc-630HS
e Roto-palette (800kg)

Vcenter-H500

Vcenter-H630HS

Vcenter-H630

Vcenter-H1000

720 1000 900 1350
650 850 800 1050
720 900 710 1050
24 /24 /24 48 /48 /48 20/20/15 15 /15 /15 (opt. 20 / 20 / 15)
4/7/4 4/7/4 4/7/4 9/9/9
500 x 500 630 x 630 630 x 630 1000 x 1000
800 1200 1000 2000
11 12 30 45
BT-50 BT-50 BT-50 BT-50
11/15 25/30 15/18.5 (opt. 18.5 / 22) 18.5 / 22 (opt. 22 / 26)
6000 (built-in) 10000 (built-in) 4500 (opt. 6000) 4500
120 (240) 120 (240) 110 (245) 110 (245)
400 400 600 600
20 20 20 20
40 (opt. 60) 60 (opt. 90, 120) 60 (opt. 90, 120) 90 (opt. 120)
6.8 (T-T), 10.6 (C-C) 6.8 (T-T), 10.6 (C-C) 13.8 (T-T), 15.6 (C-C) 13.8 (T-T), 20.5 (C-C)
400 550 500 600
0i-MD (10.4") 0i-MD (10.4") 0i-MD (10.4”) 0i-MD (10.4")

40 (50 with CTS)
4393 x 5393 x 2937
12500

69 (79 with CTS)
3978 x 5396 x 3268
17000

54 (60 with CTS)
3435 x 5255 x 3200
17000

54 (60 with CTS)
4580 x 8400 x 3950
31420



VIURNEVZ0W/N 22\

e Tour vertical 4 axes

e ACC (Changeur mandrin automatique)
e A2-13 Broche (45/55 kW)
e 2 convoyeurs a copeaux

Spécification Vturn-V20W

HC-V1310 or HC-V1520

12000

Poids net (11500 sans ACC)

®

VIurn=s0\W/s6\W

e Tour horizontal 2 axes

e Usinage de roue 558 mm
e Investissement rentable
e Moteur broche

Viurn-V24W Viurn-30W Viurn-36W

HC-V1522 or HC-V1724 HC-1218 HC-1218 or HC-1520

320

12/15

30/ 37

10 (opt. 12)

300

60

17000
(16500 sans ACC)



e Centre d’usinage 3 axes
e Changeur outil double bras

e Usinage et pergage du trou valve a 558 mm

Specification

Gamme de roué - avec percage du trou de
valve

Wheel range - décoration des trous de percage
Course axe - X/Y/Z

Vitesse rapide - X/Y/Z
Puissance moteur axe - X/Y/Z
Dimension table

Poids sur table max

Cone de broche

Moteur broche - const/30/10min
Vitesse broche

Diameétre outil max (w/t outil adj.)
Longueur outil max

Poids outils max

Capacité magasin outil

Temps de changement outil
Capacité bac a lubrifiant
Contréle Fanuc

Puissance requise

Dimension machine (L x W x H)
Poids net

inch

inch

m/min

sec

mm
kg

e Centre horizontal 4 axes

e Alésage arriére & trou de valve a 660 mm

e \/itesse rapide 40/40/40 m/min

Vcenter-85W

20

19
850 / 600 / 560
24/24/20
SI/43/:3)
1100 x 510
750
BT-40
58 /75
8000 (courroie)
80 (125)
300
8
24
1.5 (T-T), 5.9 (C-C)
280
0i-MD
23

2450 x 2400 x 2790

5700

Vcenter-H26W

26

26
720/ 620 / 560
40/40/ 40
45/55/4.5
HW-1326 fixture
N.A.
BT-40
15/18.5
8000 (moteur broche)
80 (125)
350
7
12
15
550
0i-MD
45
3540 x 4560 x 2645
10500
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Victor Europe (UK)

Fortune International (USA)

Victor Fortune (South Africa)

Pour assurer |

etour sur investissement, Victor

o

Taichung

a

I'installation d’un réseau de distribution en terme de vision globale et de onta
vente et support technique. y
En plus de nos agents exclusifs qualifiés dans le monde entier, Victor Taichung a des filiales
pour fournir a nos clients un service avant vente et support technique efficace.

IGNIES

Victor GmbH (Germany)

Victor Malaysia

/| THE VICTOR-TAICHUNG COMPANIES

TAIWAN

http://www.or.com.tw

E-mail :info@mail.or.com.tw
O Victor Taichung Machinery Works Co., Ltd.

Headquarters:

266, Sec.3 Taichung Kan Rd.

Taichung, Taiwan, R.O.C.

TEL : 886-4-23592101

FAX : 886-4-23592943
Overseas Marketing Division:

TEL : 886-4-23580701

FAX : 886-4-23584541

UK

Victor CNC (UK) Ltd.
TEL : 44-1-706-648485
FAX : 44-1-706-648483

FRANCE

Victor France

TEL : 33-1-64772000
FAX : 33-1-64772063

GERMANY

Victor GmbH

TEL : 49-2261-478434
FAX : 49-2261-478327

Jianrong (Victor Shanghai)
= — -

Swiss Machinery Import

|-

ProCoMeS (It

Perytone (Russia)

MALAYSIA

Victor Machinery (M) SDN. BHD.

TEL : 60-3-56337180
FAX : 60-3-56337191

THAILAND

Victor (Thailand) Co. Ltd.
TEL : 66-2-9263735
FAX : 66-2-9032373

INDONESIA

PT. Victor Machinery Indonesia
TEL : +62-21-88958504

FAX : +62-21-88958513

Gibas Numeriek (Benelux)

USA

[J Fortune International Inc.
TEL : 1-732-2140700
FAX : 1-732-2140701

SOUTH AFRICA

[J Victor Fortune (PTY) Ltd.
TEL : 27-11-3923800
FAX : 27-11-3923899

CHINA

[ Jianrong Precision
Machinery (Shanghai)
TEL : 86-21-59768018
FAX: 86-21-59768009

@R victorTichug was also marketed under the brand names VICT@R (outside North America) and F@RTUNE Timtos13FC

HIMAQ (Argentina)

1 TEL: 04-24733326

13011002



